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I General Part

Technical Assessment Body issuing the ETA and designated according to
Article 29 of the Regulation (EU) No 305/2011: ETA-Danmark A/S

Trade name of the
construction product: NOVA self-tapping screws

Product family to which
the above construction
product belongs:

Screws for use in timber constructions

Manufacturer: Nova.Fastener Co.,Ltd
3F,No.149 Ta-De 2nd
Kangshan Kaohsiung
Taiwan R.O.C
Tel. +886-7-621-8535
Fax + 886-7-621-1924
Internet www.novafastener.com.tw

Manufacturing plant: Nova.Fastener Co.,Ltd
3F,No.149 Ta-De 2nd
Kangshan Kaohsiung
Taiwan R.O.C

This European Technical
Assessment contains:

25 pages including 3 annexes which form an integral
part of the document

This European Technical
Assessment is issued in
accordance with
Regulation (EU) No
305/2011, on the basis of:

European Assessment document (EAD) no. EAD
130118-00-0603 “Screws for timber constructions”

This version replaces: The previous ETA with the same number issued on
2013-05-28 and expiry on 2018-05-28
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Translations of this European Technical Assessment in
other languages shall fully correspond to the original
issued document and should be identified as such.

Communication of this European Technical
Assessment, including transmission by electronic
means, shall be in full (excepted the confidential
Annex(es) referred to above). However, partial
reproduction may be made, with the written consent of
the issuing Technical Assessment Body. Any partial
reproduction has to be identified as such.
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II SPECIFIC PART OF THE
EUROPEAN TECHNICAL
ASSESSMENT

1 Technical description of product and
intended use

Technical description of the product
Nova Fastener screws are self-tapping screws to be used
in timber structures. Nova Fastener screws shall be
threaded over a part of the length. The screws shall be
produced from carbon or stainless (1.4006) steel wire.
Where corrosion protection is required, the material or
coating shall be declared in accordance with the relevant
specification given in Annex A of EN 14592.

Geometry and Material
The nominal diameter (outer thread diameter), d, shall not
be less than 3,5 mm and shall not be greater than 12,0
mm. The overall length, L, of screws shall not be less than
30 mm and shall not be greater than 400 mm. Other
dimensions are given in Annex A.

The ratio of inner thread diameter to outer thread
diameter di/d ranges from 0,56 to 0,83.

The screws are threaded over a minimum length g of
4∙d (i.e. g > 4∙d).

The lead p (distance between two adjacent thread flanks)
ranges from 0,35∙d to 1,00∙d.

No breaking of screws shall be observed at a bend angle, 
, of less than (45/d0,7 + 20) degrees.

2 Specification of the intended use in
accordance with the applicable EAD

The screws are used for connections in load bearing
timber structures between members of solid timber
(softwood), glued laminated timber, cross-laminated
timber, and laminated veneer lumber, similar glued
members, wood-based panels or steel.

Furthermore NOVA screws with diameters of at least
6 mm may also be used for the fixing of thermal
insulation on rafters.

Steel plates and wood-based panels except solid wood
panels, laminated veneer lumber and cross laminated
timber shall only be located on the side of the screw head.
The following wood-based panels may be used:

- Plywood according to EN 636 or ETA
- Particleboard according to EN 312 or ETA

- Oriented Strand Board according to EN 300 or ETA
- Fibreboard according to EN 622-2 and 622-3 or
ETA (minimum density 650 kg/m³)

- Cement bonded particleboard according to ETA
- Solid wood panels according to EN 13353 and EN
13986 and cross laminated timber according to
ETA

- Laminated Veneer Lumber according to EN 14374
or ETA

- Engineered wood products according to ETA; if the
ETA of the product includes provisions for the use
of self-tapping screws, the provisions of the ETA of
the engineered wood product apply

The screws shall be driven into the wood without pre-
drilling or after pre-drilling with a diameter not larger
than the inner thread diameter for the length of the
threaded part and with a maximum of the smooth shank
diameter for the length of the smooth shank.

The screws are intended to be used in timber connections
for which requirements for mechanical resistance and
stability and safety in use in the sense of the Basic Works
Requirements 1 and 4 of Regulation 305/2011 (EU) shall
be fulfilled.

The design of the connections shall be based on the
characteristic load-carrying capacities of the screws. The
design capacities shall be derived from the characteristic
capacities in accordance with Eurocode 5 or an
appropriate national code.

The screws are intended for use for connections subject
to static or quasi static loading.

The scope of the screws regarding resistance to
corrosion shall be defined according to national
provisions that apply at the installation site considering
environmental conditions. Section 3.11 of this ETA
contains the corrosion protection for NOVA screws
made from carbon steel and the material number of the
stainless steel.

The provisions made in this European Technical
Assessment are based on an assumed intended working
life of the hold downs of 50 years.

The indications given on the working life cannot be
interpreted as a guarantee given by the producer or
Assessment Body, but are to be regarded only as a
means for choosing the right products in relation to the
expected economically reasonable working life of the
works.
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3 Performance of the product and references to the methods used for its assessment

Characteristic Assessment of characteristic

3.1 Mechanical resistance and stability*) (BWR1)

Tensile strength Characteristic value ftens,k:
d = 3,5 mm: 3,8 kN
d = 4,0 mm: 5,0 kN
d = 4,2 mm: 5,5 kN
d = 4,5 mm: 6,4 kN
d = 4,8 mm: 7,2 kN
d = 5,0 mm: 7,9 kN
d = 6,0 mm: 11 kN
d = 6,5 mm: 15 kN
d = 8,0 mm: 20 kN
d = 8,5 mm: 30 kN
d = 10,0 mm: 32 kN
d = 12,0 mm: 38 kN

Insertion moment Ratio of the characteristic torsional strength to the
mean insertion moment:
ftor,k / Rtor,mean > 1,5

Torsional strength Characteristic value ftor,k:

d = 3,5 mm: 2,3 Nm
d = 4,0 mm: 3,3 Nm
d = 4,2 mm: 4,0 Nm
d = 4,5 mm: 4,3 Nm
d = 4,8 mm: 8,0 Nm
d = 5,0 mm: 6,5 Nm
d = 6,0 mm: 11 Nm
d = 6,5 mm: 14 Nm
d = 8,0 mm: 30 Nm
d = 8,5 mm: 35 Nm
d = 10,0 mm: 44 Nm
d = 12,0 mm: 65 Nm

3.2 Safety in case of fire (BWR2)

Reaction to fire The screws are made from steel classified as
performance class A1 of the characteristic reaction
to fire, in accordance with the provisions of EC
decision 96/603/EC, amended by EC Decision
2000/605/EC.

3.3 Hygiene, health and the environment (BWR3)
Influence on air quality The product does not contain/release dangerous

substances specified in TR 034, dated October 2015
*

3.7 Sustainable use of natural resources (BWR7) No Performance Determined
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Characteristic Assessment of characteristic

3.8 General aspects related to the performance of
the product

The screws have been assessed as having
satisfactory durability and serviceability when used
in timber structures using the timber species
described in Eurocode 5 and subject to the
conditions defined by service classes 1, 2 and 3

Identification See Annex A

*) See additional information in section 3.9 – 3.12.

In addition to the specific clauses relating to dangerous
substances contained in this European technical
Assessment, there may be other requirements applicable
to the products falling within its scope (e.g. transposed
European legislation and national laws, regulations and
administrative provisions). In order to meet the
provisions of the Construction Products Regulation,
these requirements need also to be complied with, when
and where they apply.

3.9 Mechanical resistance and stability
The load-carrying capacities for NOVA screws are
applicable to the wood-based materials mentioned in
paragraph 1 even though the term timber has been used
in the following.

The characteristic lateral load-carrying capacities and
the characteristic axial withdrawal capacities of NOVA
screws should be used for designs in accordance with
Eurocode 5 or an appropriate national code.

Point side penetration length must be ef > 4∙d, where d is
the outer thread diameter of the screw. For the fixing of
rafters, point side penetration must be at least 40 mm, ef
> 40 mm.

ETAs for structural members or wood-based panels must
be considered where applicable.

Lateral load-carrying capacity
The characteristic lateral load-carrying capacity of
NOVA screws shall be calculated according to EN
1995-1-1:2010 (Eurocode 5) using the outer thread
diameter d as the nominal diameter of the screw. The
contribution from the rope effect may be considered.

The characteristic yield moment shall be calculated
from:

Screw d = 3,5 mm: My,k = 2,0 Nm
Screw d = 4,0 mm: My,k = 3,0 Nm
Screw d = 4,2 mm: My,k = 3,8 Nm

Screw d = 4,5 mm: My,k = 4,3 Nm
Screw d = 4,8 mm: My,k = 5,3 Nm
Screw d = 5,0 mm: My,k = 5,9 Nm
Screw d = 6,0 mm: My,k = 9,5 Nm
Screw d = 6,5 mm: My,k = 12 Nm
Screw d = 8,0 mm: My,k = 20 Nm
Screw d = 8,5 mm: My,k = 30 Nm
Screw d = 10,0 mm: My,k = 36 Nm
Screw d = 12,0 mm: My,k = 50 Nm

Where
d outer thread diameter [mm]

The embedding strength for screws in non-pre-drilled
holes arranged at an angle between screw axis and grain
direction, 30° ≤  ≤ 90° is:

0,3
k

h,k 2 2

0,082 d
f

2,5 cos sin

 


   
[N/mm²]

and accordingly for screws in pre-drilled holes:

k
h,k 2 2

0,082 (1 0,01 d)
f

2,5 cos sin

   


   
[N/mm²]

Where
k characteristic timber density [kg/m³];
d outer thread diameter [mm];
 angle between screw axis and grain direction.

The embedding strength for screws arranged parallel to
the plane of cross laminated timber, independent of the
angle between screw axis and grain direction, 0° ≤  ≤
90°, shall be calculated from:

0,5
h,kf 20 d  [N/mm²]

Where
d outer thread diameter [mm]

The embedding strength for screws in the wide face of
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cross laminated timber should be assumed as for solid
timber based on the characteristic density of the outer
layer. If relevant, the angle between force, screw axis
and grain direction of the outer layer should be taken
into account.

The direction of the lateral force shall be perpendicular
to the screw axis and parallel to the wide face of the
cross laminated timber.

Bending angle
A minimum plastic bending angle of 45°/d0,7 + 20° was
reached without breaking the screws.

Axial withdrawal capacity
The characteristic axial withdrawal capacity of NOVA
screws in solid timber (softwood), glued laminated
timber, cross-laminated timber or laminated veneer
lumber members at an angle of 30° <  < 90° to the grain
shall be calculated according to EN 1995-1-1:2008
from:

0,8
ef ax,k ef k

ax, ,Rk 2 2

n f d
F

3501,2 cos sin


           


[N]

Where
Fax,,RK characteristic withdrawal capacity of the

screw at an angle  to the grain [N]
nef effective number of screws according to

EN 1995-1-1:2008
fax,k Characteristic withdrawal parameter

Screw 3,5 mm ≤ d < 6,0 mm:
fax,k = 13,0 N/mm²

Screw 6,0 mm ≤ d ≤ 10,0 mm:
fax,k = 11,0 N/mm²

Screw d ≥ 10,0 mm: fax,k = 10,0 N/mm²
d outer thread diameter [mm]
ef Penetration length of the threaded part

according to EN 1995-1-1:2008 [mm]
 Angle between grain and screw axis ( >

30°)
k Characteristic density [kg/m³]

For screws penetrating more than one layer of cross
laminated timber, the different layers may be taken into
account proportionally.

The axial withdrawal capacity for screws arranged
parallel to the plane of laminated veneer lumber and at
an angle of 30° <  < 90° to the grain shall be reduced
by 20 %. 

The axial withdrawal capacity is limited by the head pull-
through capacity and the tensile capacity of the screw.

The axial slip modulus Kser of the threaded part of a
screw for the serviceability limit state should be taken

independent of angle  to the grain as:
Kser = 780 ∙ d0,2 ∙ef0,4 [N/mm],
Where
d outer thread diameter [mm]

ef
penetration length in the timber member
[mm]

Head pull-through capacity
The characteristic head pull-through capacity of NOVA
screws shall be calculated according to EN 1995-1-
1:2008 from:

0,8
2 k

ax, ,Rk ef head,k hF n f d
350
      

 
[N]

where:
Fax,,RK characteristic head pull-through capacity

of the connection at an angle  > 30° to
the grain [N]

nef effective number of screws according to
EN 1995-1-1:2008

fhead,k characteristic head pull-through parameter
[N/mm²]

dh Diameter of the screw head or the washer
[mm]. Outer diameter of washers dk > 32
mm shall not be considered.

k characteristic density [kg/m³], for wood-
based panels k = 380 kg/m³

Characteristic head pull-through parameter for screws in
connections with timber and in connections with wood-
based panels with thicknesses above 20 mm:
Screws 3,5 mm ≤ d < 6,0 mm: fhead,k = 20,0 N/mm²
Screws 6,0 mm ≤ d ≤ 8,0 mm: fhead,k = 14,0 N/mm²
Screws d ≥ 10,0 mm: fhead,k = 9,4 N/mm²

Characteristic head pull-through parameter for screws in
connections with wood-based panels with thicknesses
between 12 mm and 20 mm:
fhead,k = 8 N/mm²

Screws in connections with wood-based panels with a
thickness below 12 mm (minimum thickness of the
wood based panels of 1,2∙d with d as outer thread
diameter):
fhead,k = 8 N/mm²
limited to Fax,Rk = 400 N

The head diameter dh shall be greater than 1,8∙ds, where
ds is the smooth shank or the wire diameter. Otherwise
the characteristic head pull-through capacity Fax,,Rk = 0.

The minimum thickness of wood-based panels
according to the clause II.1 must be observed.

In steel-to-timber connections the head pull-through
capacity is not governing.
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Tensile capacity
The characteristic tensile strength ftens,k of NOVA
screws is:

d = 3,5 mm: 3,8 kN
d = 4,0 mm: 5,0 kN
d = 4,2 mm: 5,5 kN
d = 4,5 mm: 6,4 kN
d = 4,8 mm: 7,2 kN
d = 5,0 mm: 7,9 kN
d = 6,0 mm: 11 kN
d = 6,5 mm: 15 kN
d = 8,0 mm: 20 kN
d = 8,5 mm: 30 kN
d = 10,0 mm: 32 kN
d = 12,0 mm: 38 kN

For screws used in combination with steel plates, the
tear-off capacity of the screw head including a washer
shall be greater than the tensile capacity of the screw.

Combined laterally and axially loaded screws
For screwed connections subjected to a combination of
axial and lateral load, the following expression should
be satisfied:

2 2

ax,Ed v,Ed

ax,Rd v,Rd

F F
1

F F

   
       

   
where
Fax,Ed axial design load of the screw
Fv,Ed lateral design load of the screw
Fax,Rd design load-carrying capacity of an axially

loaded screw
Fv,Rd design load-carrying capacity of a laterally

loaded screw
design load-carrying capacity of a laterally loaded

screw

3.11 Aspects related to the performance of the
product

3.11.1 Corrosion protection in service class 1, 2 and 3.
The NOVA screws are produced from carbon wire. They
are brass-plated, nickel-plated bronze finished or
electrogalvanised and e.g. yellow or blue chromated with
thicknesses of the zinc coating from 4 – 16 µm or have a
zinc flake coating with thicknesses from 10 – 20
µm.
Steel no. 1.4006 is used for screws made from stainless
steel.

3.12 General aspects related to the intended use of
the product

The screws are manufactured in accordance with the
provisions of the European Technical Assessment using
the automated manufacturing process as identified during
the inspection of the plant by the assessment body issuing
the ETA and the notified body and laid down in the
technical documentation.

The screws are used for connections in load bearing
timber structures between members of solid timber
(softwood), glued laminated timber, cross-laminated
timber (minimum diameter d = 6,0 mm), and laminated
veneer lumber, similar glued members, wood-based
panels or steel members.

The screws may be used for connections in load bearing
timber structures with structural members according to an
associated European Technical Assessment, if according
to the associated European Technical Assessment of the
structural member a connection in load bearing timber
structures with screws according to a European Technical
Assessment is allowed.

NOVA screws with diameters of at least 6 mm may also
be used for the fixing of thermal insulation material on
top of rafters.

A minimum of two screws should in general be used for
connections in load bearing timber structures.

The minimum penetration depth in structural members
made of solid, glued or cross-laminated timber is 4∙d.

Wood-based panels and steel plates should only be
arranged on the side of the screw head. The minimum
thickness of wood-based panels should be 1,2∙d.
Furthermore the minimum thickness for following wood-
based panels should be:

 Plywood, Fibreboards: 6 mm
 Particleboards, OSB, Cement Particleboards: 8 mm
 Solid wood panels: 12 mm

For structural members according to ETA’s the terms of
the ETA must be considered.

If screws with an outer thread diameter d > 8 mm are used
in load bearing timber structures, the structural solid or
glued laminated timber, laminated veneer lumber and
similar glued members must be from spruce, pine or fir.
This does not apply for screws in pre-drilled holes.

The minimum angle between the screw axis and the grain
direction is  = 30°.
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4.2.3 The screws shall be driven into the wood with or
without pre-drilling. The maximum pre-drilling
diameters are the inner thread diameter for the length of
the threaded part and the smooth shank diameter for the
depth of the smooth shank. The hole diameter in steel
members must be predrilled with a suitable diameter.

Only the equipment prescribed by NOVA Co. Ltd. shall
be used for driving the screws.

In connections with screws with countersunk head
according to Annex A the head must be flush with the
surface of the connected structural member. A deeper
countersink is not allowed.

4.2.4 For structural timber members, minimum spacing
and distances for screws in predrilled holes are given in
EN 1995-1-1:2010 (Eurocode 5) clause 8.3.1.2 and table
8.2 as for nails in predrilled holes. Here, the outer thread
diameter d must be considered.

For NOVA screws in non-predrilled holes, minimum
spacing and distances are given in EN 1995-1-1:2004
(Eurocode 5) clause 8.3.1.2 and table 8.2 as for nails in
non-predrilled holes. Here, the outer thread diameter d
must be considered.

For Douglas fir members minimum spacing and
distances parallel to the grain shall be increased by 50%.

Minimum distances from loaded or unloaded ends must
be 15∙d for screws in non-predrilled holes with outer
thread diameter d > 8 mm and timber thickness t < 5∙d.

Minimum distances from the unloaded edge
perpendicular to the grain may be reduced to 3∙d also for
timber thickness t < 5∙d, if the spacing parallel to the
grain and the end distance is at least 25∙d.

Minimum distances and spacing for screws in the plane
surface of cross laminated timber members with a
minimum thickness t = 10∙d may be taken as (see Annex
B):

Spacing a1 parallel to the grain a1 = 4 ∙ d
Spacing a2 perpendicular to the grain a2 = 2,5 ∙ d
Distance a3,c from centre of the screw-part in
timber to the unloaded end grain a3,c = 6 ∙ d
Distance a3,t from centre of the screw-part in
timber to the loaded end grain a3,t = 6 ∙ d
Distance a4,c from centre of the screw-part in
timber to the unloaded edge a4,c = 2,5 ∙ d
Distance a4,t from centre of the screw-part in
timber to the loaded edge a4,t = 6 ∙ d

Minimum distances and spacing for screws in the edge
surface of cross laminated timber members with a
minimum thickness t = 10∙d and a minimum penetration
depth perpendicular to the edge surface may be taken as
(see Annex B):

Spacing a1 parallel to the CLT plane a1 = 10 ∙ d
Spacing a2 perpendicular to the CLT plane a2 = 4 ∙ d
Distance a3,c from centre of the screw-part in
timber to the unloaded end a3,c = 7 ∙ d
Distance a3,t from centre of the screw-part in
timber to the loaded end a3,t = 12 ∙ d
Distance a4,c from centre of the screw-part in
timber to the unloaded edge a4,c = 3 ∙ d
Distance a4,t from centre of the screw-part in
timber to the loaded edge a4,t = 6 ∙ d

Minimum distances and spacing for NOVA screws in
cross laminated timber are given in Annex B.

Minimum thickness for structural members is t = 24 
mm for screws with outer thread diameter d < 8 mm, t 
= 30 mm for screws with outer thread diameter d = 8 
mm, and t = 40 mm for screws with outer thread 
diameter d = 10 mm.
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4 Attestation and verification of constancy
of performance (AVCP)

4.1 AVCP system
According to the decision 97/176/EC of the European
Commission1, as amended, the system(s) of assessment
and verification of constancy of performance (see
Annex V to Regulation (EU) No 305/2011) is 3.

5 Technical details necessary for the
implementation of the AVCP system, as
foreseen in the applicable EAD

Technical details necessary for the implementation of
the AVCP system are laid down in the control plan
deposited at ETA-Danmark

Issued in Copenhagen on 2016-05-19 by

Thomas Bruun
Managing Director, ETA-Danmark
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Annex A
Drawings of Nova Fastener screws
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Annex B
Minimum distances and spacing

Axially or laterally loaded screws in the plane or edge surface of cross laminated timber

Definition of spacing, end and edge distances in the plane surface:

Definition of spacing, end and edge distances in the edge surface:

tCLT
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Annex C
Thermal insulation material on top of rafters

Nova Fastener screws with an outer thread diameter 6 mm ≤ d ≤ 12 mm may be used for the fixing of thermal insulation
material on top of rafters.

The thickness of the insulation shall not exceed 300 mm. The rafter insulation must be placed on top of solid timber or
glued laminated timber rafters or cross-laminated timber members and be fixed by battens arranged parallel to the rafters
or by wood-based panels on top of the insulation layer. The insulation of vertical facades is also covered by the rules
given here.

Screws must be screwed in the rafter through the battens or panels and the insulation without pre-drilling in one sequence.

The angle  between the screw axis and the grain direction of the rafter should be between 30° and 90°.

The rafter consists of solid timber (softwood) according to EN 338, glued laminated timber according to EN 14081,
cross-laminated timber, or laminated veneer lumber according to EN 14374 or to European Technical Approval or
similar glued members according to European Technical Approval.

The battens must be from solid timber (softwood) according to EN 338:2003-04. The minimum thickness t and the
minimum width b of the battens is given as follows:

Screws d ≤ 8,0 mm: bmin = 50 mm tmin = 30 mm
Screws d ≤ 10 mm: bmin = 60 mm tmin = 40 mm
Screws d = 12 mm: bmin = 100 mm tmin = 60 mm

The insulation must comply with a European Technical Approval. The thermal insulation material shall be applicable
as insulation on top of rafters according to national provisions that apply at the installation site.

Friction forces shall not be considered for the design of the characteristic axial capacity of the screws.

The anchorage of wind suction forces as well as the bending stresses of the battens or the boards, respectively, shall be
considered in design. Additional screws perpendicular to the grain of the rafter (angle  = 90°) may be arranged if
necessary.

The maximum screw spacing is eS = 1,75 m.
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Thermal insulation material on rafters with parallel inclined screws
Mechanical model

The system of rafter, thermal insulation on top of rafter and battens parallel to the rafter may be considered as a beam
on elastic foundation. The batten represents the beam, and the thermal insulation on top of the rafter the elastic
foundation. The minimum compression stress of the thermal insulation at 10 % deformation, measured according to
EN 8261, shall be σ(10 %) = 0,05 N/mm². The batten is loaded perpendicular to the axis by point loads Fb. Further point
loads Fs are from the shear load of the roof due to dead and snow load, which are transferred from the screw heads into
the battens.

                                                             
1 EN 826:1996 Thermal insulating products for building applications - Determination of compression behaviour

ß

e s
cr

e s
cr

e s
cr

ß

batten

heat insulation

vapor barrier
roof boarding

rafter

dead load and
snow load s0

wind

wpressure

wsuction

axis
batten

top edge rafter

compression in
heat insulation

screw axis
tensile force Fz

concentrated compression load
in heat insulation

 = angle between screw axis and rafter axis
 = roof pitch
escr = screws distance
ef = penetration length in the rafter



ef


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Design of the battens

The bending stresses are calculated as:

b s char(F F )
M

4

 




Where

char = characteristic length 4char
ef

4 EI

w K







EI = bending stiffness of the batten
K = coefficient of subgrade
wef = effective width of the thermal insulation

Fb = Point loads perpendicular to the battens

Fs = Point loads perpendicular to the battens, load application in the area of the screw heads

The coefficient of subgrade K may be calculated from the modulus of elasticity EHI and the thickness tHI of the thermal
insulation if the effective width wef of the thermal insulation under compression is known. Due to the load extension in
the thermal insulation the effective width wef is greater than the width of the batten or rafter, respectively. For further
calculations, the effective width wef of the thermal insulation may be determined according to:

ef HIw w t / 2 

where
w = minimum width of the batten or rafter, respectively
tHI = thickness of the thermal insulation

HI

HI

E
K

t


The following condition shall be satisfied:

m,d d

m,d m,d

M
1

f W f


 



For the calculation of the section modulus W the net cross section has to be considered.

The shear stresses shall be calculated according to:

b s(F F )
V

2




The following condition shall be satisfied:

d d

v,d v,d

1,5 V
1

f A f

 
 



For the calculation of the cross section area the net cross section has to be considered.

Design of the thermal insulation

The compressive stresses in the thermal insulation shall be calculated according to:

b s

char

1,5 F F

2 w

 
 

 

The design value of the compressive stress shall not be greater than 110 % of the compressive stress at 10 %
deformation calculated according to EN 826.

Design of the screws

The screws are loaded predominantly axially. The axial tension force in the screw may be calculated from the shear
loads of the roof Rs:

S
S

R
T

cos



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The load-carrying capacity of axially loaded screws is the minimum design value of the axial withdrawal capacity of the
threaded part of the screw in the batten or rafter, the head pull-through capacity of the screw, where applicable and the
tensile capacity of the screw.

In order to limit the deformation of the screw head for thermal insulation material thicknesses over 200 mm or with
compressive strength below 0,12 N/mm², respectively, the axial withdrawal capacity of the screws shall be reduced by
the factors k1 and k2:

0.8 0.8
ax,d ef 1 2 tens,k2k k

ax, ,Rd head,d h
M2

f d k k f
F min ;f d ;

1.2 cos ² sin ² 350 350

                          


for NOVA screws with smooth shank

ax, ,Rd

0,8
ax,d ef 1 2 k

2 2

0,8
ax,d ef ,b 1 2 k

2 2

tens,k

M2

F min

f d k k

3501,2 cos sin

f d k k

3501,2 cos sin

f

 

              
                
 
 
  



 for NOVA screws with double thread

Where:
fax,d design value of the axial withdrawal parameter of the threaded part of the screw

d outer thread diameter of the screw

ef Point side penetration length of the threaded part of the screw in the rafter, lef ≥ 40 mm

ef,b Length of the threaded part in the batten including the head [mm]

k characteristic density of the wood-based member [kg/m³]

 Angle between grain and screw axis ( > 30°)
fhead,d design value of the head pull-through capacity of the screw

dh head diameter

ftens,k characteristic tensile capacity of the screw

M2 partial factor according to EN 1993-1-1 or to the particular national annex
k1 min {1; 200/tHI}
k2 min {1; σ10%/0,12}
tHI thickness of the thermal insulation [mm]
σ 10% compressive stress of the thermal insulation under 10 % deformation [N/mm²]

If k1 and k2 are considered, the deflection of the battens does not need to be considered. Alternatively to the battens,
panels with a minimum thickness of 20 mm from plywood according to EN 636, particle board according to EN 312,
oriented strand board according to EN 300 or European Technical Approval and solid wood panels according to EN
13353 or cross laminated timber may be used with screws with smooth shank under the head.
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Šio Europos techninio vertinimo vertimai į kitas kalbas 

visiškai atitinka išduotą dokumento originalą ir turėtų 

būti juo laikomi. 

Šis Europos techninis vertinimas yra perduodamas 

pilna apimti (įskaitant jo perdavimą elektroninio ryšio 

priemonėmis). (išskyrus aukščiau nurodytą(-us) 

konfidencialų(-ius) priedą(-us)). Vertinimo dalinės 

kopijos gali būti daromos tik esant rašytiniam Techninį 

vertinimą išdavusios organizacijos sutikimui. Bet koks 

dalinis atgaminimas turi būti nurodomas kaip toks. 
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II SPECIALIOJI EUROPOS 

TECHNINIO VERTINIMO DALIS 
 

1 Techninis produkto ir numatytos 

paskirties aprašymas 
 

Techninis produkto aprašymas 

„Nova Fastener“ varžtai yra savisriegiai, skirti naudoti 

medinėse konstrukcijose.  „Nova Fastener“ varžtai turi 

turėti sriegti dalyje ilgio. Varžtai turi būti pagaminti iš 

anglinio arba nerūdijančio plieno vielos (1.4006). Jei 

reikalinga apsauga nuo korozijos, medžiaga arba danga 

turi būti deklaruojama pagal atitinkamą EN 14592 A 

priede pateiktą specifikaciją. 

Geometrija ir medžiagos 

Nominalus skersmuo (išorinio sriegio skersmuo), d, 

turi būti ne mažesnis kaip 3,5 mm ir ne didesnis kaip 

12,0 mm. Bendras varžtų ilgis L turi būti ne mažesnis 

kaip 30 mm ir ne didesnis kaip 400 mm. Kiti matmenys 

pateikti A priede. 

Vidinio sriegio skersmens ir išorinio sriegio skersmens 

di/d santykis svyruoja nuo 0,56 iki 0,83. 
 

Varžtų sriegio minimalus ilgis lg 4∙d (t. y. lg > 4∙d). 

Atstumas p (atstumas tarp dviejų gretimų sriegio šonų) 

svyruoja nuo 0,35∙d iki 1,00∙d. 

Varžtai neturi lūžti, kai palenkimo kampas, , yra 

mažesnis nei (45/d0,7 + 20) laipsniai (-ių). 

 

2 Numatytos paskirties specifikacija 

pagal taikomą EVD 
Varžtai naudojami laikančiųjų medinių konstrukcijų 

sujungimui tarp medžio masyvo (spygliuočių), 

klijuotos sluoksninės medienos, skersinės laminuotos 

medienos ir laminuotos faneros medienos, panašių 

klijuotų elementų, medienos plokščių ar plieno 

elementų. 

Be to, „NOVA“ varžtus, kurių skersmuo ne mažesnis 

kaip 6 mm taip pat galima naudoti termoizoliacijos 

tvirtinimui ant gegnių. 

Plieninės plokštės ir medienos plokštės, išskyrus 

medžio masyvo plokštes, laminuotą fanerą ir kryžminę 

sluoksninę medieną, turi būti tik varžto galvutės pusėje. 

Gali būti naudojamos šios medienos plokštės: 

- Fanera pagal EN 636 arba ETV 

- Medienos drožlių plokštės pagal EN 312 arba ETV 

- Orientuotų medienos drožlių plokštė pagal EN 300 

arba ETV 

- Medienos plaušų plokštės pagal EN 622-2 ir 622-

3 arba ETV (minimalus tankis 650 kg/m³) 

- Cemento drožlių plokštės pagal ETV 

- Medžio masyvo plokštės pagal EN 13353 ir EN 

13986 ir kryžminė laminuota mediena pagal ETV 

- Laminuota fanera pagal EN 14374 arba ETV 

- Inžineriniai medienos produktai pagal ETV; jei 

produkto ETV yra nuostatos dėl savisriegių 

varžtų naudojimo, taikomos inžinerinio medienos 

produkto ETV nuostatos 

Varžtai įsukami į medieną iš anksto neišgręžus skylių 

arba jas išgręžus, kurių skersmuo ne didesnis nei 

vidinis sriegio skersmuo srieginės dalies ilgiui ir ne 

didesnis nei lygaus stiebo skersmuo lygaus stiebo 

ilgiui. 

Varžtai skirti naudoti medinėse jungtyse, kurioms turi 

būti įvykdyti mechaninio atsparumo ir stabilumo bei 

naudojimo saugos reikalavimai, kaip apibrėžta 

Reglamento 305/2011 (ES) 1 ir 4 esminių darbų 

reikalavimuose. 

Jungčių konstrukcija turi būti pagrįsta būdinga varžtų 

keliamąja galia. Projektiniai pajėgumai nustatomi iš 

būdingų pajėgumų pagal Eurokodą 5 arba atitinkamą 

nacionalinį kodeksą. 

 

Varžtai skirti naudoti jungtims, kurias veikia statinė 

arba kvazistatinė apkrova. 

 

Varžtų naudojimo sritis, susijusi su atsparumu 

korozijai, turi būti apibrėžta pagal nacionalines 

nuostatas, taikomas montavimo vietoje, atsižvelgiant į 

aplinkos sąlygas. Šio ETV 3.11 skyriuje pateikiama 

„NOVA“ varžtų, pagamintų iš anglinio plieno, apsauga 

nuo korozijos ir nerūdijančio plieno medžiagos 

numeris. 

 

Šiame Europos techniniame vertinime pateiktos 

nuostatos pagrįstos prielaida, kad numatomas 

tvirtinimų tarnavimo laikas yra 50 metų. 

 

Nurodymai apie eksploatacinį laikotarpį negali būti 

laikomi gamintojo arba vertinimo įstaigos suteikta 

garantija, bet turi būti laikomi tik informacine nuoroda 

renkantis reikiamus produktus atsižvelgiant į 

numatomą ekonomiškai pagrįstą eksploatacinį visos 

konstrukcijos laikotarpį. 
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3   Produkto eksploatacinės savybės ir nuorodos į jo vertinimui naudotus metodus   
 

Savybė Savybės įvertinimas 

 

3.1 

 

Mechaninis atsparumas ir stabilumas *) (EDR1) 
  

 Atsparumas tempimui Būdinga vertė ftens,k: 

  d = 3,5 mm: 3,8 kN 

  d = 4,0 mm: 5,0 kN 

  d = 4,2 mm: 5,5 kN 

  d = 4,5 mm: 6,4 kN 

  d = 4,8 mm: 7,2 kN 

  d = 5,0 mm: 7,9 kN 

  d = 6,0 mm: 11 kN 

  d = 6,5 mm: 15 kN 

  d = 8,0 mm: 20 kN 

  d = 8,5 mm: 30 kN 

  d = 10,0 mm: 32 kN 

  d = 12,0 mm: 38 kN 

Įstatymo momentas Būdingojo sukimo stiprio ir vidutinio įstatymo 

momento santykis: 

ftor,k / Rtor,mean > 1,5 

Sukimo stipris Būdinga vertė ftor,k: 
 

 d = 3,5 mm: 2,3 Nm 

d = 4,0 mm: 3,3 Nm 

d = 4,2 mm: 4,0 Nm 

d = 4,5 mm: 4,3 Nm 

d = 4,8 mm: 8,0 Nm 

d = 5,0 mm: 6,5 Nm 

d = 6,0 mm: 11 Nm 

d = 6,5 mm: 14 Nm 

d = 8,0 mm: 30 Nm 

d = 8,5 mm: 35 Nm 

d = 10,0 mm: 44 Nm 

 
 

3.2 

 
 

Sauga gaisro atveju (EDR2) 

d = 12,0 mm: 65 Nm 

 Reakcija į ugnį Varžtai pagaminti iš plieno 
klasifikuojami Būdingos reakcijos į ugnį A1 savybių klasėje pagal 

EB sprendimo 96/603/EB, pakeisto EB sprendimu 

2000/605/EB, nuostatas. 

 

3.3 Higiena, sveikata ir aplinka (EDR3) 

Įtaka oro kokybei  Produkto sudėtyje nėra/jis neišsiskiria pavojingų 

medžiagų, nurodytų 2015 m. spalio TR 034. 

* 

 

3.7 Tvarus gamtos išteklių naudojimas (EDR7) Nenustatinėta 
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Savybė Savybės įvertinimas 
 

 

3.8 Bendrieji aspektai, susiję su gaminio veikimu Varžtai buvo įvertinti kaip patenkinamai patvarūs 

ir tinkami naudoti, kai naudojami medinėse 

konstrukcijose naudojant Eurokode 5 aprašytas 

medienos rūšis ir laikantis 1, 2 ir 3 naudojimo 

klasėse nustatytų sąlygų. 
 

Identifikavimas Žr. A priedą 

 
 

*) Papildomą informaciją žr. 3.9 – 3.12 skyriuose. 
 
 

Be konkrečių punktų, susijusių su pavojingomis 

medžiagomis, nurodytomis šiame Europos techniniame 

vertinime, gaminiams, patenkantiems į jų taikymo sritį, 

gali būti taikomi ir kiti reikalavimai (pvz., perkelti 

Europos teisės aktai ir nacionaliniai įstatymai, kiti 

teisės aktai ir administracinės nuostatos). Tam, kad 

būtų laikomasi Statybos produktų reglamento nuostatų, 

šių reikalavimų taip pat turi būti laikomasi tais atvejais 

kai jie yra taikomi. 

 

3.9 Mechaninis atsparumas ir stabilumas 

„NOVA“ varžtų keliamoji galia taikoma 1 dalyje 

nurodytoms medienos pagrindo medžiagoms, net jei 

toliau vartojamas terminas mediena. 

 

Būdingos „NOVA“ šoninės apkrovos keliamosios 

galios ir būdingos ašinės ištraukimo galios 

Varžto d = 4,5 mm: My,k = 4,3 Nm 

Varžto d = 4,8 mm: My,k = 5,3 Nm 

Varžto d = 5,0 mm: My,k = 5,9 Nm 

Varžto d = 6,0 mm: My,k = 9,5 Nm 

Varžto d = 6,5 mm: My,k = 12 Nm 

Varžto d = 8,0 mm: My,k = 20 Nm 

Varžto d = 8,5 mm: My,k = 30 Nm 

Varžto d = 10,0 mm: My,k = 36 Nm 

Varžto d = 12,0 mm: My,k = 50 Nm 

 

Čia: 

d išorinio sriegio skersmuo [mm] 

 

Varžtų įsukimo stipris medienos neišgręžtose skylėse, 

išdėstytose 30° ≤ ≤ 90° kampu tarp varžto ašies ir 

grūdėtumo krypties yra: 

 
 

Varžtai turi būti naudojami projektuojant pagal 

Eurokodą 5 arba atitinkamą nacionalinį kodeksą. 


 


 

 
Smailės pusės įsiskverbimo ilgis turi būti lef > 4∙d, kur d 

yra išorinis varžto sriegio skersmuo. Gegnių 

tvirtinimui, 

ir atitinkamai varžtams iš anksto išgręžtose skylėse: 

 
 

smailės pusės įsiskverbimas turi būti ne mažesnis kaip 
40 mm, lef > 40 mm. 

 
Kai taikoma reikia atsižvelgti į konstrukcinių elementų 
arba medienos plokščių ETV. 




Čia: 

 

 
 

 

 

Šoninių apkrovų keliamoji galia 

Būdinga „NOVA“ varžtų šoninė apkrova 

apskaičiuojama pagal EN 1995-1-1:2010 (Eurokodas 

5), naudojant išorinį sriegio skersmenį d kaip nominalų 

varžto skersmenį. Galima atsižvelgti į lyno efekto 

įtaką. 

k būdingas medienos tankis [kg/m³]; 
d išorinio sriegio skersmuo [mm]; 

 kampas tarp varžto ašies ir grūdėtumo krypties. 

 

Įstatymo stiprumas varžtams, išdėstytiems lygiagrečiai 

skersinės laminuotos medienos plokštumai, 

nepriklausomai nuo kampo tarp varžto ašies ir 

grūdėtumo krypties, 0° ≤ ≤ 90°, gali būti 

apskaičiuotas taip: 

 

Būdingas lūžimo  momentas apskaičiuojamas iš:  

 
Čia: 

 
 

 

 

Varžto d = 3,5 mm: My,k = 2,0 Nm 
Varžto d = 4,0 mm: My,k = 3,0 Nm 

Varžto d = 4,2 mm: My,k = 3,8 Nm 

d išorinio sriegio skersmuo [mm] 
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Varžtų tvirtinimo stipris plačiuose skersinės 

sluoksniuotos laminuotos medienos paviršiuose turėtų 

būti taikomas kaip ir medžio masyve, remiantis 

būdingu išorinio sluoksnio tankiu. Jei reikia, 

atsižvelgiama į kampą tarp jėgos, varžto ašies ir 

išorinio sluoksnio grūdėtumo krypties.

neatsižvelgiant į kampą su grūdėtumu, kaip: 

 

Čia: 

d išorinio sriegio skersmuo [mm] 
įsiskverbimo ilgis į medinį elementą 

Šoninės jėgos kryptis turi būti lef [mm] 

varžto ašiai ir lygiagreti platiems skersinės 

sluoksniuotos medienos paviršiams. 

 
Lenkimo kampas 

Mažiausias plastiko lenkimo kampas 45°/d0,7 + 20° 

buvo pasiektas nenulaužus varžtų.

 

Galvutės ištraukimo galia 

Būdinga „NOVA“ varžtų galvutės ištraukimo galia turi 

būti apskaičiuojama pagal EN 1995-1-1:2008 

naudojant: 
 

  
Ašinio ištraukimo galia  

kur:  


Būdinga „NOVA“ varžtų ašinio ištraukimo galia iš 

masyvo (spygliuočių), klijuotos laminuotos medienos, 

klijuotos medienos arba sluoksniuotos faneros medienos 

elementų 30° <  < 90° kampu į grūdėtumą turi būti 

apskaičiuojamas pagal EN 1995-1 -1:2008 naudojant: 

Fax,,RK būdinga galvutės ištraukimo galia jungtyje, 
 esant > 30° kampui į grūdėtumą [N] 

nef efektyvus varžtų skaičius pagal EN 

1995-1-1:2008 

fhead,k būdingas galvos ištraukimo parametras 

[N/mm²] 
d   

 dh Varžto galvutės arba poveržlės skersmuo 

[mm]. Į poveržlių skersmenį dk > 32 mm 

neatsižlvelgiama. 

Čia: 
 

 

 

Fax,,RK būdinga varžto ištraukimo galia esant 

kampui į grūdėtumą [N] 

nef efektyvus varžtų skaičius pagal EN 

1995-1-1:2008 

fax,k Būdingas ištraukimo parametras 

Varžtas 3,5 mm ≤ d < 6,0 mm: 

fax,k = 13,0 N/mm² 

Varžtas 6,0 mm ≤ d ≤ 10,0 mm: 

fax,k = 11,0 N/mm² 

Varžtas d ≥ 10,0 mm: fax,k = 10,0 N/mm² 

d išorinio sriegio skersmuo [mm] 

lef Srieginės dalies įsiskverbimo ilgis 

pagal EN 1995-1-1:2008 [mm] 

 kampas tarp grūdėtumo ir varžto ašies ( > 

30°) 

k Būdingas tankis [kg/m³] 

 

Varžtams, kurie prasiskverbia daugiau nei į vieną 

skersinės sluoksniuotos medienos sluoksnį, 

proporcingai galima atsižvelgti į skirtingus sluoksnius. 

 

Varžtų, išdėstytų lygiagrečiai laminuotos faneros 

plokštumai ir 30° <  < 90° kampu su grūdėtumu, ašinė 

ištraukimo galia turi būti sumažinta 20 %. 

k būdingas tankis [kg/m³], medienos  plokštėms 

k = 380 kg/m³ 
 

Būdingas varžtų jungtyse su mediena ir jungtyse su 

medienos plokštėmis, kurių storis didesnis nei 20 mm, 

galvutės ištraukimo parametras: 

Varžtai 3,5 mm ≤ d < 6,0 mm:  fhead,k = 20,0 N/mm² 

Varžtai 6,0 mm ≤ d ≤ 8,0 mm: fhead,k = 14,0 N/mm² 

Varžtai d ≥ 10,0 mm:  fhead,k = 9,4 N/mm² 

 

Būdingas galvutės ištraukimo parametras varžtams 

jungtyse su medienos plokštėmis, kurių storis nuo 12 

mm iki 20 mm: 

fhead,k = 8 N/mm² 

 

Varžtai jungtims su medienos plokštėmis, kurių storis 

mažesnis nei 12 mm (minimalus medienos plokščių 

storis 1,2∙d, čia d yra išorinis sriegio skersmuo): 

fhead,k = 8 N/mm² 

apribota iki Fax,Rk = 400 N 

 

Galvutės skersmuo dh turi būti didesnis nei 1,8∙ds, kur ds yra 

lygus stiebas arba vielos skersmuo. Kitu atveju būdinga 

galvos ištraukimo galia Fax,,RK = 0. 

 

Ašinią ištraukimo galią riboja galvutės traukimo galia 

ir varžto tempimo stipris. 

 

Varžto srieginės dalies ašinio slydimo modulis Kser, 

skirtas tinkamumo naudoti ribinei būsenai 

Turi būti laikomasi minimalaus medienos plokščių 

storio pagal II.1 punktą. 

 

Plieno ir medienos sujungimuose galvutės ištraukimo 

pajėgumas nėra lemiantis. 
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Tempimo galia 

Būdinga „NOVA“ varžtų tempimo galia ftens,k yra: 

 

d = 3,5 mm: 3,8 kN 

d = 4,0 mm: 5,0 kN 

d = 4,2 mm: 5,5 kN 

d = 4,5 mm: 6,4 kN 

d = 4,8 mm: 7,2 kN 

d = 5,0 mm: 7,9 kN 

d = 6,0 mm: 11 kN 

d = 6,5 mm: 15 kN 

d = 8,0 mm: 20 kN 

d = 8,5 mm: 30 kN 

d = 10,0 mm: 32 kN 

d = 12,0 mm: 38 kN 

 

Varžtų, naudojamų kartu su plieninėmis plokštėmis, 

atveju varžto galvutės, įskaitant poveržlę, nuplėšimo 

galia turi būti didesnė nei varžto tempimo galia. 

 

Kombinuotai šonine ir ašine apkrova apkrauti 

varžtai 

Varžtinėms jungtims, kurias veikia ašinės ir šoninės 

apkrovų derinys, turėtų būti tenkinama ši išraiška: 
 

3.12 Bendrieji aspektai, susiję su numatomu 

gaminio naudojimu 

 

Varžtai gaminami pagal Europos techninio vertinimo 

nuostatas, naudojant automatizuotą gamybos procesą, 

kaip nustatyta ETV išduodančios vertinimo įstaigos ir 

notifikuotosios įstaigos atlikto gamyklos patikrinimo 

metu ir kaip nustatyta techninėje dokumentacijoje. 

 

Varžtai naudojami laikančiųjų medinių konstrukcijų 

sujungimui tarp medžio masyvo (spygliuočių), 

klijuotos sluoksninės medienos, skersinės laminuotos 

medienos (minimalus skersmuo d = 6,0 mm) ir 

laminuotos faneros medienos, panašių klijuotų 

elementų, medienos plokščių ar plieno elementų. 

 

Varžtai gali būti naudojami laikančiųjų medinių 

konstrukcijų sujungimui su konstrukcinėmis detalėmis 

pagal atitinkamą Europos techninį vertinimą, jei pagal 

atitinkamą konstrukcijos elemento Europos techninį 

vertinimą laikančiųjų medinių konstrukcijų sujungimas 

varžtais pagal Europos techninį vertinimą yra 

leidžiamas. 

 

„NOVA“ varžtus, kurių skersmuo ne mažesnis kaip 6 

mm taip pat galima naudoti termoizoliacijos medžiagos 

tvirtinimui ant gegnių viršaus. 





 

kur 

Fax,Ed ašinė projektinė varžto apkrova 

Fv,Ed šoninė varžto apkrova 

Fax,Rd konstrukcinė ašinės apkrovos veikiamo 

varžto keliamoji galia 

Fv,Rd konstrukcinė šoninės apkrovos veikiamo 

varžto keliamoji galia 

konstrukcinė šoninės apkrovos veikiamo varžto 

keliamoji galia 

 

3.11 Aspektai, susiję su produkto eksploatacinėmis 

savybėmis 

 

3.11.1 Apsauga nuo korozijos 1, 2 ir 3 eksploatavimo 

klasėje. „NOVA“ varžtai gaminami iš anglinio plieno 

vielos. Jie yra padengti žalvariu, nikeliuoti bronzos 

apdaila arba elektrocinkuoti ir pvz. geltonai arba 

mėlynai chromuoti, kai cinko dangos storis nuo 4 iki 

16 µm arba su cinko sluoksnio danga, kurios storis nuo 

10 iki 20 µm. 

Varžtams, pagamintiems iš nerūdijančio plieno 

naudojamas plienas Nr. 1.4006. 

 
Laikančiųjų medinių konstrukcijų sujungimams 

paprastai naudojami mažiausiai du varžtai. 

 

Mažiausias įsiskverbimo gylis konstrukcinėse dalyse, 

pagamintose iš masyvo, klijuotos arba skersai 

laminuotos medienos, yra 4∙d. 

 

Medinės plokštės ir plieno plokštės turi būti išdėstytos 

tik varžto galvutės šone. Mažiausias medienos plokščių 

storis turi būti 1,2∙d. Be to, mažiausias šių medienos 

plokščių storis turėtų būti: 

 

 Klijuota fanera, medienos plaušų plokštės: 6 mm 

 Medienos drožlių plokštės, OSB, cemento drožlių 

plokštės: 8 mm 

 Medžio masyvo plokštės: 12 mm 

 

Konstrukciniams elementams pagal ETV turi būti 

atsižvelgta į ETV sąlygas. 

 

Jeigu laikančiosiose medinėse konstrukcijose 

naudojami varžtai, kurių išorinis sriegio skersmuo d > 

8 mm, konstrukcinė masyvo arba klijuota laminuota 

mediena, laminuota fanera ir panašūs klijuoti elementai 

turi būti iš eglės, pušies ar kėnio. Tai netaikoma 

varžtams iš anksto išgręžtose skylėse. 

 

Mažiausias kampas tarp varžto ašies ir grūdėtumo 

krypties yra= 30°. 
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4.2.3 Varžtai turi būti įsukami į medieną iš anksto 

išgręžiant skyles arba be išgręžimo. Maksimalus iš 

anksto išgręžiamų skylių skersmuo yra vidinis sriegio 

skersmuo srieginės dalies ilgiui ir lygaus koto 

skersmuo lygaus koto gyliui. Plieninių elementų skylės 

skersmuo turi būti išgręžtas tinkamo skersmens. 

 

Varžtams sukti galima naudoti tik „NOVA Co. Ltd.“ 

nurodytą įrangą. 

 

Jungtyse su varžtais su įsiterpiančia galvute pagal A 

priedą galvutė turi būti viename lygyje su prijungtos 

konstrukcijos elemento paviršiumi. Gilesnis įsiterpimas 

neleidžiamas. 

 

4.2.4 Konstrukcinių medinių elementų mažiausias 

atstumas ir atstumai varžtams iš anksto išgręžtose 

skylėse nurodyti EN 1995-1-1:2010 (Eurokodas 5) 

8.3.1.2 punkte ir lentelėje 

8.2 kaip ir vinims iš anksto išgręžtose skylėse. Čia turi 

būtti atsižvelgiama į išorinį sriegio skersmenį d. 

 

„NOVA“ varžtams iš anksto neišgręžtose skylėse 

minimalūs tarpai ir atstumai yra nurodyti EN 1995-1-

1:2004 (Eurokodas 5) 8.3.1.2 punkte ir 8.2 lentelėje, 

kaip ir vinims iš anksto neišgręžtose skylėse. Čia turi 

būtti atsižvelgiama į išorinį sriegio skersmenį d. 

 

„Douglas“ egliniams elementams minimalūs atstumai 

ir atstumai lygiagrečiai grūdėtumui padidinami 50 %. 

 

Mažiausias atstumas nuo apkrautų arba neapkrautų 

galų turi būti 15∙d varžtams iš anksto neišgręžtose 

skylėse, kurių išorinis sriegio skersmuo d > 8 mm, o 

medienos storis t < 5∙d. 

Mažiausi atstumai ir atstumas tarp varžtų, esančių 

kryžminės laminuotos medienos elementų, kurių 

minimalus storis t = 10∙d, kraštinės paviršiuje, ir 

minimalus įsiskverbimo gylis statmenai krašto 

paviršiui, gali būti tokie (žr. B priedą): 

 

Atstumas a1 lygiagretus KLM plokštumai a1 = 10∙d 

Atstumas a1 statmenas KLM plokštumai a2 = 4∙d 

Atstumas a3,c nuo varžto dalies centro 

medienoje iki neapkrauto krašto a3,c = 7∙d 

Atstumas a3,t nuo varžto dalies centro 

medienoje iki apkrauto krašto a3,t = 12∙d 

Atstumas a4,c nuo varžto dalies centro 

medienoje iki neapkrauto krašto a4,c = 3∙d 

Atstumas a4,t nuo varžto dalies centro 

medienoje iki apkrauto krašto a4,t = 6∙d 

 

Minimalūs atstumai ir atstumai „NOVA“ varžtams 

kryžminėje laminuotoje medienoje nurodyti B priede. 

 
Mažiausias konstrukcinių elementų storis yra t = 24 
mm varžtams, kurių išorinio sriegio skersmuo d < 8 
mm, t 
= 30 mm varžtams, kurių išorinio sriegio skersmuo d = 

8 mm, ir t = 40 mm varžtams, kurių išorinio sriegio 
skersmuo d = 10 mm. 

 

Minimalūs atstumai nuo neapkrauto krašto statmenai 

grūdėtumui gali būti sumažinti iki 3∙d, taip pat 

medienos storiui t < 5∙d, jei atstumas lygiagretus 

grūdėtumui ir atstumas iki galo yra ne mažesnis kaip 

25∙d. 

 

Mažiausi atstumai ir atstumas tarp varžtų, esančių 

kryžminės laminuotos medienos elementų, kurių 

minimalus storis t = 10∙d, plokštumos paviršiuje, gali 

būti tokie (žr. B priedą): 

 

Atstumas a1 lygiagretus grūdėtumui  a1 = 4∙d 

Atstumas a2 statmenas grūdėtumui a2 = 2,5∙d 

Atstumas a3,t nuo varžto dalies centro 

medienoje iki neapkrauto krašto grūdėtumo a3,t = 6∙d 

Atstumas a3,t nuo varžto dalies centro 

medienoje iki apkrauto krašto grūdėtumo a3,t = 6∙d 

Atstumas a4,c nuo varžto dalies centro 

medienoje iki neapkrauto krašto a4,c = 2,5∙d 

Atstumas a4,t nuo varžto dalies centro 

medienoje iki apkrauto krašto a4,t = 6∙d 
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4 Eksploatacinių savybių pastovumo 

atestavimas ir patikrinimas (ESPAP) 
 

4.1   ESPVP sistema 

Remiantis Europos Komisijos sprendimu 97/176/EB su 

pakeitimais, taikoma eksploatacinių savybių 

pastovumo įvertinimo ir patikrinimo sistema (-os) yra 3 

(žr. Reglamento (ES) Nr. 305/2011 V priedą). 

 

5 Techniniai duomenys, reikalingi 

ESPVP sistemai įdiegti, kaip numatyta 

taikomame EAD 
 

Techniniai duomenys, reikalingi ESPAP sistemos 

įgyvendinimui, yra pateikiami „ETA-Danmark“ 

pateiktame kontrolės plane 

 

 

 

 

 

 
Išdavė Kopenhagoje 2016-05-19 

 

 

 /Parašas/ 

Thomas Bruun 

„ETA-Danmark“ vykdomasis 

direktorius 
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Priedas A 

„Nova Fastener“ varžtų brėžiniai 

 
 

 

 

„Torx“ lizdas 

„Pozi“ lizdas 

Tipas U 

6 įpjovos 

Tipas 17 

Medžiaga: SAE1018/1022  SAE10B21  Nerūdijantis plienas: 1.4006 

DYDIS 

žingsniai 

žingsniai 
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„Torx“ lizdas 

„Pozi“ lizdas 
Tipas U 

4 įpjovos 

Tipas 17 

Medžiaga: Nerūdijantis plienas: 1.4006 

DYDIS 
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„Torx“ lizdas 

„Pozi“ 
lizdas 

Tipas U 

Tipas 17 

Medžiaga: SAE10B21  

DYDIS 

žingsniai 

žingsniai 

DYDIS 
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„Torx“ lizdas 

„Pozi“ lizdas 

Tipas U 

6 įpjovos 

Tipas 168 

Medžiaga: SAE1018/1022  SAE10B21  Nerūdijantis plienas: 1.4006 

DYDIS 

žingsniai 

žingsniai 

Tipas 99 
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„Torx“ lizdas 

„Pozi“ lizdas 

Tipas U 

Tipas 168 

Medžiaga: SAE1018/1022  SAE10B21 

DYDIS 

žingsniai 

Tipas 99 



 

Europos techninio vertinimo Nr. ETA-13/0090, išduoto 2016-05-19, 15 lapas iš 25 

 

 

 
 

  
 
 

 
 

 

„Torx“ lizdas 

„Pozi“ lizdas 

Tipas U 

Tipas 168 

Medžiaga: SAE10B21 

DYDIS 

žingsniai 

žingsniai 

Tipas 99 

DYDIS 
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Medžiaga: C1018/1022, 410 nerūdijantis plienas 

DYDIS 
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DYDIS 
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4 įpjovos 

Medžiaga: C1018/1022, 410 nerūdijantis plienas 

DYDIS 
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„6 lobe“ 

Medžiaga: nerūdijantis plienas: 1.4006 

DYDIS 
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„Torx“ lizdas 

„Pozi“ lizdas 

6 įpjovos 

Medžiaga: C1022/C10B21 plienas 

DYDIS 

„TorxtTtap“ lizdas 

Sukimas 

Mat. vnt.: mm 

Sukimas 

M6.5 DIA: maks. Ilgis –200 mm** 

Dydis 
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LT 

 

 

F 

 

 

 

1,c 

 

B priedas 

Mažiausi atstumai ir tarpai 

 

Ašine arba šonine apkrova apkrauti varžtai kryžminės laminuotos medienos plokštumoje arba krašto 

paviršiuje 

 

Atstumo, galo ir kraštų atstumų apibrėžimas plokštumos paviršiuje: 

 

 
 

Atstumo, galo ir kraštų atstumų apibrėžimas krašto paviršiuje: 
 

 

  

a2,c    a2,t 

a1, 

c 

a1 

a1, c 

F 

F 

ti 

 
tCLT 

a2,c    a2,c 

a1,

t 

a1 

a 

ti 

tC 
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Priedas C 

Šilumos izoliacinės medžiaga gegnių viršuje 

„Nova Fastener“ varžtus, kurių išorinis sriegio skersmuo yra 6 mm ≤ d ≤ 12 mm taip pat galima naudoti 

termoizoliacijos medžiagos tvirtinimui ant gegnių viršaus. 

 

Izoliacijos storis neturi viršyti 300 mm. Gegnių izoliacija turi būti dedama ant medžio masyvo arba klijuotos 

laminuotos medienos gegnių arba kryžminės laminuotos medienos elementų ir tvirtinama lygiagrečiai gegnėms 

išdėstytais grebėstais arba medinėmis plokštėmis ant izoliacijos sluoksnio. Vertikalių fasadų šiltinimui taip pat 

taikomos čia pateiktos taisyklės. 

 

Varžtai turi būti įsukami į gegnes per lentjuostes ar plokštes ir izoliaciją be išankstinio gręžimo viena seka. Kampas 

tarp varžto ašies ir gegnės grūdėtumo kryptimi turi būti nuo 30° iki 90°. 

Gegnės sudarytos iš medžio masyvo (spygliuočių) pagal EN 338, klijuotos laminuotos medienos pagal EN 14081, 
kryžminės laminuotos medienos arba laminuotos faneros medienos pagal EN 14374 arba Europos techninį liudijimą 

arba panašių klijuotų elementų pagal Europos techninį liudijimą. 

 

Grebėstai turi būti iš medienos masyvo (spygliuočių medienos) pagal EN 338:2003-04. Mažiausias grebėstų storis t ir 

mažiausias plotis b yra: 

 

Varžtai d ≤ 8,0 mm: bmin = 50 mm tmin = 30 mm 

Varžtai d ≤ 10 mm: bmin = 60 mm tmin = 40 mm 

Varžtai d = 12 mm:  bmin = 100 mm tmin = 60 mm 

 

Izoliacija turi atitikti Europos techninį liudijimą. Šilumos izoliacinė medžiaga turi būti naudojama kaip izoliacija ant 

gegnių viršaus pagal montavimo vietoje galiojančias nacionalines nuostatas. 

 

Nustatant būdingą ašinį varžtų pajėgumą į trinties jėgas neatsižvelgiama. 

 

Projektuojant turi būti atsižvelgta į vėjo traukos jėgų tvirtinimą ir atitinkamai grebėstų arba lentų lenkimo įtempius. Jei 

reikia, galima įsukti papildomus varžtus, statmenus gegnės grūdėtumui (kampas = 90°). 

 

Didžiausias atstumas tarp varžtų yra eS = 1,75 m. 
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Mechaninis modelis 

Šilumos izoliacinė medžiaga ant gegnių lygiagrečiai varžtais 

Gegnės, termoizoliacijos ant gegnės ir grebėstų sistema lygiagreti gegnei gali būti laikoma sija ant elastingo pagrindo. 

Grebėstas atstoja siją, o gegnės viršuje esanti termoizoliacija – elastingą pagrindą. Mažiausias termoizoliacijos 

gniuždymo įtempis esant 10 % deformacijai, išmatuotas pagal EN 8261, turi būti σ(10 %) = 0,05 N/mm². Grebėstas 

apkraunamas statmenai ašiai taškinėmis apkrovomis Fb. Tolimesnes taškines apkrovas Fs sukelia stogo šlyties apkrova 

dėl pastovios konstrukcinės ir sniego apkrovų, kurios iš varžtų galvučių perkeliamos į grebėstus. 
 

 

 

 
 
 

grebėstas 

 

šilumos izoliacija 

garo izoliacinė plėvelė 

stogo lentos 

 

gegnė 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
























1  EN 826:1996 Pastatams skirti šilumą izoliuojantys produktai. Gniuždymo savybių nustatymas 



ef 

ašies 
grebėstas 

vėjas 
wtrauka 

wslė
gis 

negyvoji apkrova ir 
sniego apkrova s0 

viršutinės 
krašto gegnės 

gniuždymas šilumos 
izoliacijoje 

varžto ašies 
tempimo jėga 
Fz 

 

koncentruota gniuždymo 

apkrova šilumos izoliacijoje 

= kampas tarp varžto ašies ir gegnės ašies 

= stogo nuolydis 

escr         = varžtų atstumas 

lef = įsiskverbimo į gegnę ilgis 
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Grebėstų konstrukcija 

Lenkimo įtempiai apskaičiuojami taip:  

 

 

Čia: 
 

lchar = būdingas ilgis 


EI = grebėsto lenkimo standumas 

K = pagrindo koeficientas 

wef efektyvusis termoizoliacijos plotis, 

Fb taškinės apkrovos, statmenos grebėstams 

Fs taškinės apkrovos, statmenos grebėstams, apkrovos poveikis varžtų galvučių srityje 

Pagrindo koeficientas K gali būti apskaičiuojamas iš termoizoliacijos tamprumo modulio EHI ir storio tHI, jei žinomas 

gniuždomos termoizoliacijos efektyvusis plotis wef. Dėl apkrovos išplėtimo termoizoliacijoje efektyvusis plotis wef yra 

didesnis nei atitinkamai grebėsto arba gegnės plotis. Tolimesniems skaičiavimams efektyvusis termoizoliacijos plotis 

wef gali būti nustatytas taip: 
  



kur 

w = atitinkamai mažiausias grebėsto arba gegnės plotis 

tHI = termoizoliacijos storis 

 

 

 

Turi būti tenkinamos šios sąlygos: 
 

 

 

 

 

 

Apskaičiuojant skerspjūvio modulį W atsižvelgiama į grynąjį skerspjūvį. 

Šlyties įtempiai apskaičiuojami pagal: 

 
 
 

Turi būti tenkinamos šios sąlygos: 
 

 

 
 
 

 

 

 

 

Skaičiuojant skerspjūvio plotą, atsižvelgiama į grynąjį skerspjūvį. 

Šilumos izoliacijos konstrukcija 

Termoizoliacijos gniuždymo įtempiai apskaičiuojami pagal: 

 

 

 

Projektinė gniuždymo įtempio vertė turi būti ne didesnė kaip 110 % gniuždymo įtempio esant 10 % deformacijai, 

apskaičiuotai pagal EN 826. 
 

Varžtų konstrukcija 

Varžtai apkraunami daugiausia ašine kryptimi. Varžto ašinė įtempimo jėga gali būti apskaičiuojama pagal stogo 

šlyties apkrovas Rs: 





Europos techninio vertinimo Nr. ETA-13/0090, išduoto 2016-05-19, 25 lapas iš 25 
 



Ašine apkrova apkrautų sraigtų keliamoji galia yra mažiausia projektinė srieginės srieginės dalies ašinės ištraukimo 

galios vertė grebėste arba gegnėje, varžto galvutės ištraukimo galia, jei taikoma, ir varžto tempimo galia. 

Siekiant apriboti termoizoliacinės medžiagos, kurios storis didesnis kaip 200 mm arba kurių gniuždymo stipris yra 

mažesnis nei 0,12 N/mm², varžto galvutės deformaciją, varžtų ašinė ištraukimo galia turi būti sumažinta koeficientais 

k1 ir k2: 
 

 

 

 „NOVA“ varžtams su lygiu stiebu 

 

 

 

 

 


 











 „NOVA“ varžtams su dvigubu sriegiu













Čia: 

fax,d varžto srieginės dalies ašinio ištraukimo parametro konstrukcinė vertė 

d varžto išorinio sriegio skersmuo 

lef smailės pusės srieginės varžto dalies įsiskverbimo į gegnę ilgis lef ≥ 40 mm 

lef,b Srieginės dalies ilgis grebėste, įskaitant galvutę [mm] 

k būdingas medienos elemento tankis [kg/m³] 

 kampas tarp grūdėtumo ir varžto ašies ( > 30°) 

fhead,d varžto galvutės ištraukimo galios projektinė vertė 

dh galvutės skersmuo 

ftens,k būdinga varžto tempimo galia 

γM2 dalinis koeficientas pagal EN 1993-1-1 arba konkretų nacionalinį priedą 

k1 min {1; 200/tHI} 

k2 min {1;σ10%/0,12} 
tHI termoizoliacijos storis [mm] 

10 % termoizoliacijos gniuždymo įtempis esant 10 % deformacijai [N/mm²] 

 

Jei atsižvelgiama į k1 ir k2, į grebėstų įlinkį atsižvelgti nereikia. Vietoj grebėstų su varžtais su lygiu stiebu po galvute 

galima naudoti plokštes iš faneros pagal EN 636, medžio drožlių plokštes pagal EN 312, orientuotų skiedrų plokštes 

pagal EN 300 arba Europos techninį liudijimą ir medžio masyvo plokštes pagal EN 13353 arba kryžminę laminuotą 

medieną, kurių storis ne mažesnis kaip 20 mm. 



 

 

 

 

 

 

 

 

2024 m. gruodžio 17 d.   

 

Aš, Jurgita Naujokaitė, MB PROGRESO vertimų biuro vadovė ir vertėja, prisiimu atsakomybę 

už dokumento vertimo iš anglų kalbos į lietuvių kalbą teisingumą.      

   

  

 Man žinoma apie atsakomybę pagal LR BK 235 str. už melagingą ar žinomai neteisingą vertimą. 
    

    

Vertėjos parašas  

 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

Vertimų biuras MB PROGRESO, įmonės kodas 302928940, PVM kodas LT100014785215,  

reg. adresas: Kukučių g. 39 Kaunas, 
Tel. +370 656 82028, el. p. info@progreso.lt, www.progreso.lt 
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